;sp@cenet document view 



Pagina 1 de 



Perfectionnements apportes aux plaques pour recouvrement de planchers 



Patent number: 
Publication date: 

Inventor: 
Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



FR1218883 
1960-05-13 

RHEINHOLD & CO 



E04F1 5/022 

FR19590789339 19590313 
DEX1218883 19590131 



Abstract not available for FR1218883 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



ittp://v3 .espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=WO03056 1 1 4&F=0&QPN=FR1 2 1 8883&RPN=F. .. 0 1 /1 0/20< 



R&PUBLIQUE FRANCAISE 

MINISTERE DE L'INDUSTRIE 

SERVICE 
de U PROPRlfeTfi INDUSTRIELLE 



BREVET D'INVENTION 



P.V. n° 789.339 
Classification iuternationale : 




N° 1.218.883 
E04/ 



Perfectionnements apportes aux plaques pour reconvrement de planchers. 

Societe dite: RHEINHOLD & C°, SAARLANDISCHE KIESELGUR- UND KORKSTEIN- 
Gesellschaft m. b. H. residant en Allemagne. 

Demande le 13 mars 1959, a 16* 47 m , a Paris. 
Delivre le 21 decembre 1959. — Publie le 13 mai 1960. 

(Demande de brevet deposee en Republique Federate Allemande le 31 janvier 1959, 

au nom de la demanderesse.) 

Dana les locaux d'habitation, les locaux commer- 

ciaux et analogues, on cherche a obtenir un recou- 

vrement de plancher qui ne ntcessite que peu de 

soins et qui neanmoins puisse etre considere 

comme « chaud ». On a rtcemment mis au point des 

methodes de mesures particulieres pour classer les 

rev&ements de planchers connus dans la technique 

dans les groupes « chaud », « suffisamment chaud », 

« non suffisamment chaud » et « froid ». 

D'apres cette classification Ton doit considerer 

comme « chauds » les planchers en bois tels que ceux 

connus sous le nom de planchers en sapin ou de 

parquets en hStre ou en chene. Mais ces planchers 

necessitent des soins continuels qui exigent un 

travail important et fatigant. 

D'autre part on a connu recemment des recouvre- 
ments de parquet realists sous la forme de plaques 
eouples en matiere plastique, de grands formats, 
relativement minces et qui sont disposes en mo- 
ealque avec des couleurs differentes. Ii est necessai- 
re a cet effet de rapporter sur le plancher de base, 
par exemple en btton, une premiere couche de 
garnissage de 35 a 40 mm. Les rev&ements du 
genre en question necessitent tres peu de travail 
pour leur entretien. Toutefois d'apres la classifica- 
tion precitee, ces revStements doivent Stre ranges 
dans le groupe « froid » ou tout au moins <r non 
suffisamment chaud ». Ces conditions ne sont 
d'ailleurs que fort peu modifiers lorsqu'a la facon 
connue Ton double d'une mince couche de liege 
la face inferieure de ces plaques en matiere plas- 
tiques, en linoleum ou autre. 

L'invention vise a permettre de realiser un plan- 
cher qui corresponde aux conditions de la designa- 
tion a chaud * et qui cependant n'exige que peu de 
soins. L'invention vise encore un plancher qui 
soit de mi8e en place rapide et de prix de revient 
favorable par rapport aux dispositifs connus, compte 
tenu de la matiere premiere ntcessaire et du travail 
de mise en place. Le plancher que l'invention vise 
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k rtaliser doit comporter un revetement susceptible 
d'etre considere comme resistant k la pression, en 
ce sens qu'il ne se disjoigne pas sous 1'effet de la 
temperature, de I'huniidite, du poids ou de la charge, 
etc. Outre un isolement important k la chaleur, 
1'invention vise encore k obtenir un isolement effectif 
vis-a-vis du bruit, et qui remplisse entierement les 
normes prevues a cet effet. 

Dans ce hut l'invention consiste essentiellement 
en ce que les plaques de revStemcnt du plancher 
sont constitutes par des plaques de liege resistantes 
a la pression et dont la face superieure est lite a 
une couche d'usure par une couche intermtdiaire de 
bitume. Cette couche d'usure est realiste par des 
plaquettes en matiere ceramiquc ou autre sub- 
stance prtsentant une resistance analogue. Ces 
plaquettes, qui dans le cas d'une matiere ctramique 
peuvent Stre considerees comme de petits carreaux 
minces, sont volontaircment prtvues sous faible 
tpaisseur de maniere que 1'epaisseur de la plaque 
de liege puisse 6tre plusieurs fois plus forte que 
celle de la couche d'usure. 

La plaque de liege est avantageiisement constitute 
k partir de liege granule expande susceptible d'etre 
mis sous forme de couche au cours d'un processus 
special d'expansion et d'agglomeration. Pour assurer 
une mis.e en place propre de cette plaque de plan- 
cher, il est recommandable de la meuler k la cote 
sur tous ses cdtes. 

Pour amtliorer I'ancrage des plaquettes de la 
couche d'usure sur la plaque de liege, on peut faire 
comporter aux plaquettes des dentelures sur leur 
face inferieure. 

La couche de bitume intermtdiaire entre les 
plaquettes de la couche d'usure et la plaque de 
liege est avantageusement constitute par une feuille 
mince de matiere plastique recouverte sur ses deux 
faces d'un bitume de bonne qualite. Cette feuille 
de bitume, qui peut supporter des efforts eleves, ne 
reprtsente pas settlement la couche intermtdiaire 
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disposee entre les plaquettes de la couche d'usure 
et la plaque de liege, mais elle est de plus suscep- 
tible de supporter de fagon particulierement favo- 
rable les efforts de flexion auxquels la plaque de 
revetement est d'ordinaire soumise. 

E. est particulierement important, suivant l'in- 
vention, de realiser les plaques de revetement pre- 
sentant les caracteristiques deja mentionnees, sui- 
vant des dimensions toujours identiques et avec 
les memes qnalites. A cet effet Ton colle la feuille 
de bitume sur la plaque de liege par le moyen d'un 
solvant, puis Ton plastifie la face supe*rieure libre 
de cette feuille de bitume en employant a nouveau 
un agent solvant. On peut a cet effet choisir les 
solvants ou ramollissants connus pour le travail 
du bitume; la plastification du revetement de bitume 
de la feuille peut egalement e*tre obtenue ou ame- 
iioree par emploi de la chaleur. Sur la face de la 
feuille de bitume ainsi plastifiee on applique ensuite 
les plaquettes de la couche d'usure. La plaque 
ainsi preparee est alors amende a la cote exacte par 
le moyen d'une presse. Cette plaque demeure dans 
la presse assez longtemps pour obtenir une liaison 
solide suffisante entre les plaquettes de la couche 
d'usure et la plaque de liege. 

L'invention repose sur le fait que la couche 
d'usure est faite en une matiere rigide et a structure 
etanche, par exemple en une matiere cerarnique, 
comme dans le cas des carreaux usuels. Les 
plaquettes doivent etre aussi minces que possible, 
alors que sous la couche d'usure qu'elles constituent 
se trouve une plaque de liege relativement 6paisse. 
La mince couche d'usure, consideree dans sa masse, 
ne peut prelever que peu de chaleur aux pieds. 
L'epaisse plaque de liege disposee sous cette mince 
couche d'usure constitue ainsi une couche isolante 
remarquable, rapportee aussi pres que possible de la 
face superieure du revetement. 

Les plaques de revetement pour planchers sui- 
vant l*invention ne necessitent aucune couche 
inferieure de garnissage rapportee par voie humide; 
il suffit simpiement d'un mince lit de mortier pour 
compenser les irregularites eventuelles du plancher 
de base qui doit recevoir le revetement. 

L'invention pourra, de toute fagon, etre bien 
comprise a 1'aide de la description qui suit ainsi 
que des des sins ci-annexes, les quels description 
et dessins sont, bien entendu, donnas surtout a 
titre d'indication. 

La figure unique de ce dessin represente une vue 
en perspective avec coupe d'un revetement de 
plancher suivant rinvention. La plaque de liege 1 
peut avoir une forme carree de 500 mm de cote\ 
L'epaisseur de cette plaque est de 20 mm. La plaque 
en question, est faite en liege granule expands. 
Elle est meulee sur toutes ses faces aux dimensions 
sus-indiquees. Sur la face supeneure de cette plaque 
de liege est rapportee une feuille de bitume 2. La 



feuille 2 peut etre constitute par une feuille de 
matiere plastique recouverte sur ses deux faces de 
bitume de haute qualite*. La liaison intiroe entre la 
plaque de liege 1 et la feuille de bitume 2 d'une 
part, et entre ladite feuille 2 et les plaquettes de 
cerarnique 3 d'autre part est assuree en traitant la 
feuille de bitume avant sa mise en place entre la 
plaque 1 et les plaquettes 3, par le moyen d'agents 
solvants ou ramollissants approprie's et/ou en la 
plastifiant a cliaud. 

Apres que les plaquettes 3 aient ete rapport^es 
sur la plaque de liege 1, la plaque composite ainsi 
obtenue est disposed sur une presse dans laquelle 
cette plaque, avec les plaquettes 3 qui constituent 
la couche d'usure, est amenee a une cpaisseur 
rigoureusement exacte. La plaque reste dans la 
presse jusqu'a ce que la couche de bitume realise 
une liaison sumsante entre les elements. 

La mise en place des plaquettes ce'rarniques 3 sur 
la plaque de liege 1, est effectuee de maniere a mana- 
ger des rainures ou mailles 4 et 5. Ces mailles 4 et 5 
sont bouchees apres pose de la plaque par le moyen 
d'un mastic approprie. Si 1'on remplissait ces 
mailles de mastic ou ciment au cours de la fabrica- 
tion — ce qui serait parfaitement possible — tous 
les efforts susceptibles de se produire pendant les 
manipulations des plaques, notamment dans le 
transport, pourraient avoir pour consequence d'en- 
dommager les mailles ainsi obturees. 

Comme sus-indique\ au cours de la pose des 
plaques de recouvrement de plancher, Ton peut 
disposer celles-ci bien horizontalement sur un lit 
de mortier de faible Cpaisseur et les serrer etroite- 
ment les unes contre les autres. Lorsqu'on rem- 
plit les mailles 4 et 5 du mastic ou ciment corres- 
pondant, celui-ci s'infiltre dans les espaces 6 prdvus 
sous les plaquettes et menage's par les dentelures 
de la face infeneure du bord de celles-ci. I^s pla- 
quettes cerarniques 3 peuvent etre choisies de 
couleurs differentes, de telle sorte qu'il est possible 
de realiser sur le revetement un dessin de mosaique. 
Dans le cas represente les plaquettes de cerarnique 
sont de forme carree avec un c6te d'environ 50 mm 
et leur epaisseur est d'environ 5 mm. Avec un tel 
recouvrement on tire parti des propriety d'isola- 
tion de la chaleur .et du bruit de la plaque de liege 
epaisse qui s'eleve presque jusqu'a la face supe- 
rieure du recouvrement; on beneficie egalement 
de I'elasticite' et de la resistance de cette plaque ainsi 
que de la resistance au dechirement de la feuille 
de matiere plastique noyee dans le bitume. On peut 
tirer completement avantage de la resistance des 
plaquettes de cerarnique h la pression et a 1'usure. 
La mise en ceuvre simultanee de ces differentes 
qualites permet de realiser pour le revetement des 
avantages techniques et e'conomiques considerables. 

Comme il va de soi, et comme il ressort d'ailleurs 
d^ja de ce qui precede, l'invention ne se lirnite 
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aucunement a celui de ses modes d'application 
de ses diverses parties, ayant etd plus sp6cialement 
indiques; elle en embrasse au contraire toutes les 
variantes. 

r£sum£ 

I. Plaque de recouvrement de plancher, compre- 
nant une plaque de liege resistant a la pression, dont 
la face superieure est liee par une couche de bitume 
avec une couche d'usure constitute par des pla- 
quettes en matiere ceramique ou en une autre 
matiere presentant une resistance analogue, 1'epais- 
seur de la plaque de liege etant plusieurs fois plus 
forte que celle de la couche d'usure, ladite plaque 
de revfctement pouvant en outre presenter les autres 
caracteristiques ci-apres, separernent ou en combi- 
naison : 

1° La plaque de liege est faite en liege agglomere 
expand^ et est meulee a la cote sur tous ses cdtes. 

2° Les plaques qui constituent la couche d'usure 
presenters des dentelures sur leur face inferieure; 
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3° La couche intermddiaire de bitume est consti- 
tuee par une feuille-support en matiere plastique 
recouverte de bitume sur ses deux faces. 

II. ProcSdd pour la fabrication d'une plaque de 
revetement de plancher du genre indiqud sous I, 
consistant a coller la feuille de bitume sur la plaque 
de liege par le moyen d'unsolvant, a plastifierlaface 
superieure de cette feuille de bitume par un agent 
solvant, a enfoncer les plaquettes constitutives de 
la couche d'usure dans la feuille de bitume plastifiee 
et a amener i'ensemble ainsi prepare a la cote exacte 
par le moyen d'une presse, cet ensemble demeurant 
dans la presse jusqu'a ce que soit realisee une liaison 
suffisamment e"nergique entre les plaquettes de la 
couche d'usure et la plaque de liege. 
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